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Elija el programa de prensado correcto y precaliente el horno de prensado a la temperatura inicial.

Asegúrese de que el cilindro no pierda mucha temperatura al cambiar de sitio.

Apúrese en poner el lingote de cerámica en el canal de prensado con la impresión hacia arriba.

Coloque el troquel de prensado frío y ponga el cilindro en el horno de prensado.

Inicie el programa de prensado.

Una vez termine el programa de prensado, saque el cilindro y déjelo enfriar a temperatura ambiente.

Aumente la temperatura unos 5  °C para piezas muy delicadas.
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Solo coloque un lingote en un cilindro de 100 g.  Atencion:

Prensado.

Cerámica de prensado de disilicato de litio 

de gran resistencia

Cilindro Temperatura 
inicial  

Velocidad de aumento 

de temp. (°C / min)

Temperatura 
�nal  (°C)

Tiempo de 
retención  (min)

Tiempo de 
prensado máx.  

Presión Vacío

100 g 800 60 900 20:00 2:00 Máxima Sí

200 g 800 60 905 20:00 2:00 Máxima Sí

(°C)

Colorímetro Clásico y 3D Master
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